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Daten basieren auf Daten
und eigenen Untersuchungen
und Erfahrungen. Sie sind unverbindlich und
verpflichten uns zu keiner Garantieleistung.
Sie sind ausschlieBlich zur Information von
Technikern und  Anwendungsingenieuren auf
eigenes Risiko gedacht.
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Die RHENOLEASE® Beschichtungssysteme im Profil

Basis

Farben

Schichtdicke

max. Einsatztemperatur

Antihaftwirkung

Rauhigkeit
(abhangig vom Basismaterial)

Harte

Chemikalienbestandigkeit

Leitfahigkeit

Lebensmittelzulassung
BGA/FDA konform

Anwendungsbeispiele

MK |
PTFE PTFE PTFE PTFE
blau, silber grau schwarz schwarz
10 -20 pm 10-20 pm 10 - 20 pm 10-20 pm
230°C 230°C
gut, allerdings liegen hier die Starken der
Beschichtung in der Reibwertverminderung
<4 pum
Shore D 72
gut gut gut gut
maoglich
nein ja nein nein
Schrauben Brotschneide- Schrauben Abdichtwinkel
Bolzen maschinen Bolzen Gleitschienen
Muttern Messer Muttern Kupplungs-
Zwischenleg- Gleitschienen Federn lamellen
scheiben Ablegeplatten Messer

Lackierpistolen

MKl

PTFE PTFE

grau grin

30-50 pm

im Dauereinsatz bis 250°C
max. 280°C

sehr gut

<3 pum

Shore D65

gut

mdglich

mdglich

Kunstoffschweil3en

Fordereinheiten fur
trockenes Pulver

Kéaseherstellung
Lebensmittelindustrie
Umlenkwalzen, Abstreifer

MK Il
PTFE PTFE PTFE-resist
silber schwarz schwarz
30-50 pm

im Kontakt mit
Lebensmitteln
bis max. 230°C

im Dauereinsatz bis max. 260°C
kurzzeitige Temperaturbelastung
max. 280°C

dauerhaft sehr gut

<3 pum

Shore D 65 Shore D 65 Shore D 72

gut

maoglich

ja

KunststoffschweiBen
Klebstoffindustrie
Transportwalzen, Umlenkwalzen
Heizplatten, Messer
Fordereinheiten flr die Lebensmittelindustrie

Backindustrie

MK IV
PFA PFA
grin schwarz
40-60 pm

im Dauereinsatz bis 260°C
max. 280°C

sehr gut

<3 pum

Shore D60

sehr gut

mdglich

ja

Fordereinheiten fur
flissige bzw. feuchte Medien

Backindustrie
Klebstoffindustrie
Lackierpistolen

MKV

FEP

braun, grau

20 - 40 pm

gut

Shore D 70

mdglich

Marzipan-
herstellung

Foérdereinheiten

MK VI

FEP

braun, grau

40 - 60 pm

sehr gut

Shore D 55

nein
ja
Industrie-
toiletten

Lackindustrie

Back- und
Lebensmittel-
industrie

MK VI

FEP

grin, weiss

40 - 60 pm

200°C

sehr gut

<3 pum

Shore D 55

sehr gut

nein

Lackindustrie
Ventilatoren
Transportwalzen

Backindustrie

EC 004

FEP

grau

40 - 60 pm

sehr gut

Shore D 70

EC 005

FEP

schwarz

40 - 60 pm

sehr gut

Shore D 70

elektrostatischer elektrostatischer

Widerstand
<108 Q

ja

Widerstand

<108 Q

nein

Lackindustrie

Fbérdereinheiten

Ex-geschutzte Bereiche
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