Wirksamer Korrosionsschutz mit
Fluor-Thermoplasten

Gestaltung und Ausfiihrung der

Korrosionsschutz mit elektro-
statisch aufgebrachten Pulver-
beschichtungen

Da soclche Beschichtungen im heien Zu-
stand aufgetragen werden (ETFE 300 °C,
PFA 380 °C), ist die gute Zuganglichkeit
der zu beschichtenden Konstruktion eine
Basisforderung. Das fluor-thermoplasti-
sche Material wird, je nach geforderter
Schichtstérke, in 6 bis 10 Schichten (Lay-
ers) aufgetragen. Bei jedem neuerlichen
Auftragen wird der Thermoplast zum
Schmelzen gebracht. Durch den EinfluB
der Schwerkraft 1auft das Material von den
Kanten ab und flieBt in Ecken. Kantenab-
fluB bedeutet Schichtdickenverlust bzw.
Tropfen. EckeneinfluB bedeutet erhohte
Schichtstarke, die unter Umstanden zu
RiBbildungen fiihrt.

Der Effekt des Kantenabflusses wird
durch das Schrumpfen des Materials beim
Abkihlen noch in 2 Phasen verstarkt: Er-
stens beim Ubergang von der flissigen in
die feste Phase und zweitens beim Ab-
kiihlen der festen Phase auf Raumtempe-
ratur. Durch Kantenschrumpf reduziert
sich die Schichtstarke von urspringlichen
800 pm auf mbgliche 300 um.

In den VDI-Richtlinien 2532 wird die Ge-
staltung von zu beschichtenden Konstruk-
tionen beschrieben. Dementsprechend
werden unter Berlicksichtigung des
Schrumpfes und des Abflusses flr eine
Qualitatsbeschichtung von beispielsweise
800 pm minimal folgende Radien flr un-
verzichtbar gehalten: fur den Innenradius
méglichst 15 mm, fir den AuBenradius
6 mm. Natlrlich spielt dabei die Schicht-
dicke eine entscheidende Rolle, denn bei
einer 2 mm-Schicht ist der Schrumpf-Ef-

zu beschichtenden Metallkonstruktionen

Warum halten bei dem einen Behalter
Fluorkunststoff-Beschichtungen, was
ihr Ruf verspricht und bei dem anderen
treten Reklamationen auf, obwohl die
korrosiven Beanspruchungen in bei-
den Féllen identisch sind? Diese Frage
ist fiir professionelle Beschichtungs-
hersteller weder neu noch unbeantwor-
tet. Sie bekommt aber durch das geén-
derte Produkthaftpflicht-Gesetz neue
Aktualitat.

Why do coatings of fluorinated plastics
keep what they promise for one vessel
but give rise to complaints for another,

although the corrosive siress was
identical in both cases? This question
is neither new nor unanswered for pro-
fessional manufacturers of coatings.

However, it acquires increasing import-

ance in the light of modified product
liability legislation.

fekt sichtlich anders als zum Beispiel bei
einer Schicht von 500 pm.

Zugestandnisse bei der Konstruktion
schwéachen automatisch die Leistungsfa-
higkeit der Beschichtung. Zwar versagt sie
ihren Dienst nicht zwangslaufig, aber ein
Schwachpunkt ist zweifellos vorprogram-
miert.

Konstruktionen mit einem AuBenradius
von 3 mm, die zur Zeit allgemein akzep-
tiert werden, werden nur fir bedingt be-
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schichtungsgerecht gehalten. Besteht ein
Kunde dennoch auf Beschichtung, so wird
er auf die Gefahr einer Schicht verringer-
ter Leistungsfahigkeit aufmerksam ge-
macht sowie auf die damit verbundenen
Risiken. Das gleiche gilt flir einen zu klei-
nen Innenradius (Abb. 1).

Die aufgezeigten Schwierigkeiten sind im-
manent bei Behaltern, die nicht von vorn-
herein fir eine Beschichtung konstruiert
wurden, bei denen man sich aber spéter
fir einen solchen Korrosionsschutz ent-
scheidet. In Zeiten des geénderten Pro-
dukthaftpflicht-Gesetzes und der allge-
meinen Sensibilisierung in Bezug auf
Chemie-Unfélle sollten keine Risiken ein-
gegangen werden, die sich leicht ohne
zusétzliche Kosten vermeiden lieBen. Ein
Teil, das flr eine Beschichtung ausgelegt
wird, hat eine wesentlich langere Lebens-
dauer, als ein in dieser Hinsicht mangel-
haft konstruiertes (Abb. 2).

Einsatz der Beschichtung

Veroffentlichte Dauereinsatz-Temperatu-
ren flr Fluorkunststoffe beziehen sich oft-
mals auf Werte, die fir Draht-Isolierungen
gelten und nur fir diese relevant sind. Fir
den Einsatz in der Chemie sind solche
Zahlen uninteressant, wenn man weif,
daB z. B. FEP nach 10 000 Stunden bei
205 °C (so wird in der Fachliteratur ,Dau-
ertemperatur® definiert) nur noch 50 %
seiner mechanischen Festigkeit besitzt.

Nicht-vollfluorierte Kunststoffe wie ETFE
oder ECTFE sollten, nach Erfahrungswer-
ten, keinen Einsatz bei Temperaturen
oberhalb 100 °C finden. Ausnahmen mis-
sen im Einzelfall untersucht werden.



