RHENOTHERM

N?21 Coatings

Leistungsdaten Rhenoguard® Jumbo |

Charakteristik: Hervorragende Korrosionsbestandigkeit und
ausgezeichnete Haftung auf allen Metallen.

Anwendung: In der Chemie zum Schutz gegen korrosive Medien, wie
e Reagenztanks, Lagertanks, Rohrleitungen, Filterpressen,
- Zentrifugal-Abscheider, Mixer.
22 Systembeschreibung: Schichtdicke bis zu 1,5 mm.
\ (abhangig von der Geometrie des Teiles)
)4l
. Basisharz:
A Reibungskoeffizient: 0,4
. Zugfestigkeit: 410 — 470 kg/cm? :
r Dehnung. 190 = 220 % ( alsf\{;arrgukssetzung
J Flachenpressung: 500 kglcmz & .— Korrosions-Schutzbeschichtung
Harte: R50 Rockwell
D Warmeleitfahigkeit: 0,2 cal/m hr x k
Linearer Ausdehnungskoeffizient: 3.4 10-5 je °C 7z
J\J Gebrauchstemperatur: - 100 + 100°C )
Chemikalienbestandigkeit: siehe Anhang
Bestandigkeit gegen radioaktive
Bestrahlung: gut
Wasseraufnahme: <0,01%
Wasserdampfdiffusion: stark vermindert durch Rhenotherm-Diffusionssperre.
Diffusionsgefahr steigt bei einem AT von 60°C
Rhenotherm GmbH suanmisseeEeTs - Alle technischen Daten basieren auf Daten der
Peter-Jakob-Busch-Str. 8 Hersteller und eigenen Untersuchungen und
47906 Kempen Erfahrungen. Sie sind unverbindlich und
Tel.: 02152 / 9141-0 verpflichten uns zu keiner Garantieleistung.
Fax.: 02152 / 9141-20 Sie sind ausschlieRlich zur Information von
e-mail: info@rhenotherm.de Technikern und  Anwendungsingenieuren  auf
homepage: www. rhenotherm.de DOS-sertfsertnach eigenes Risiko gedacht.
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RHENOTHERM

N?1 Coatings
Medium Konzentration ~Testtemperatur in °C
in % 25 50 75 100 110 120
Anorganische Schwefelsdure 25 ° ° ° . A
Sauren Schwefelsaure 50 ° ° ° ° A
Schwefelsdure 80 ° ° ° ° ° A
Schwefelsdure 95 ° ° ° ° ° °
Salzséure 5 ° ° °
Salzséure 85 ° ° °
Salpeterséure 5 ° °
Salpeterséure 60 ° °
Phosphorséure 20 ° ° ° °
Phosphorséure 85 ° ° ° °
Chromsaure 10 ° ° ° A
Chromsaure 50 ° ° ° A
FluBsaure 10 ° °
FluBsaure 50 ° °
Bromwasserstoffsaure 40 ° ° A
Organische Ameisensaure 100 ° ° °
Séuren Essigséure 10 ° ° ) A
Essigsaure 50 ° ° ° A
Essigsaure 96 ° ° ° A
Chloressigséaure 10 ° ° °
Chloressigséure 50 ° ° °
Milchséure 100 ° ° ° ° A
Zitronensaure 40 ° °
Oxalsaure 20 ° ° ° A
Benzolsulfonsdure 100 ° ° ° . A
Alkali Kaliumhydroxyd 25 ° . ° ° A
Natriumhydroxyd 10 ° ° ° A
Natriumhydroxyd 25 ° ° ° ° A
Natriumhydroxyd 48 ° ° ° ° A
Amoniumhydroxyd 10 ° ° ° A
Amoniumhydroxyd 25 ° ° ° A
Bleichmittel Bleichmittel 10 ° ° ° A
Bleichmittel 6 ° ° ° A
Chlordioxyd 15 ° . A
Wasserstoffperoxyd 35 ° A
Chlorwasser - ° ° A
Gas Chlor (trocken) - ° ° ° .
Chlor (feucht) - ° ° A
Brom - ° A
Schwefeldioxyd (trocken) - ° . ° . A
Schwefeldioxyd (feucht) - ° ° ° ° A
Stickstoffoxyd - ° °
e keine Veranderung A leichte Veranderungen, Funktionalitat bleibt erhalten
Rhenotherm GmbH pummsesssuBrssts - Al le technischen Daten basieren auf Daten der
Peter-Jakob-Busch-Str. 8 A Hersteller und eigenen Untersuchungen und
47906 Kempen i 4 ¥ Erfahrungen. Sie sind unverbindlich und
Tel.: 02152 / 9141-0 %@% verpflichten uns zu keiner Garantieleistung.
Fax.: 02152 / 9141-20 Sie sind ausschlieRlich zur Information von
e-mail: info@rhenotherm.de v Technikern und Anwendungsingenieuren auf
homepage: www. rhenotherm.de s €igenes Risiko gedacht.
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RHENOTHERM

.

N?1 Coatings
Medium Konzentration ~ Testtemperatur in °C r
in % 25 50 75 100 110 120
Gas Kohlendioxyd - ° ° ° ° A
Kohlenmonoxyd - ° ° ° ° A
Organische Amylalkohol 100 ° ° ° ° A
Chemikalien Benzylalkohol 100 ° ° ° ° A
Buthylalkohol 100 ° ° ° A
Amylalkohol 100 ° ° ° A
Methylalkohol 100 ° ° ° A _
Athylather 100 o e o A
Buthyléther 100 o o . e A -4
Phenylather 100 ° ° ° ° A
Dioxan 100 ° ° A
Tetrahydrofuran 100 ° ° ° A
Aceton 100 ° ° . A
Methylathylketon 100 ° ° ° A
Di-Athylketon 100 ° ° ° A
Essigsaureathylester 100 ° ° ° A
Methylpalmitinsaure 100 ° ° ° ° A
Methylenchlorid 100 ° ° . A
Chloroform 100 ° ° ° A
Tetrachlorkohlenstoff 100 ° ° ° A o
Athylenchlorid 100 ° . ° A N
Tetrachlorathylen 100 ° ° ° A 4
Athylenchlorhydrin 100 ° ° . A
Chlorbenzol 100 ° ° ° A
Acetaldehyd. 100 ° ° . A
Benzol 100 ° ° . A
Tuluol 100 ° ° . A
Xylol 100 ° ° ° ° A
Nitrobenzol 100 ° ° . A
Anilin 100 ° ° ° A
Acrylinytril 100 ° ° ° A
Di-Metylphtalat 100 ° ° ° ° A
Ethylenglycol 100 ° ° ° ° A
Furforol 100 ° ° ° ° A
Piridin 100 ° ° ° °
Hexan 100 o o e A g,
Tri-Ethanolamin 100 e o o A 1
Naphthalin 100 o e o o A !
Phenol 100 ° ° ° A
Gasolin 100 ° ° ° ° A
Kerosin 100 ° ° ° ° A
Naphtha 100 ° ° ° ° A
e keine Veranderung A leichte Verédnderung, Funktionalitat bleibt erhalten
Rhenotherm GmbH OEAEEIS L YTy Alle technischen Daten basieren auf Daten der
Peter-Jakob-Busch-Str. 8 n Hersteller und eigenen Untersuchungen und
47906 Kempen i 4 Erfahrungen. Sie sind unverbindlich und
Tel.: 02152 / 9141-0 %@ verpflichten uns zu keiner Garantieleistung.
Fax.: 02152 / 9141-20 Sie sind ausschlieRlich zur Information von
e-mail: info@rhenotherm.de v Technikern und Anwendungsingenieuren auf
homepage: www. rhenotherm.de e €igenes Risiko gedacht.
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