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1. Grundmaterial

Da wir mit Temperaturen um 400 °C arbeiten, missen Werkstoffe verwendet
werden, die solche Temperaturen aushalten. SchweilRnahte und Oberflachen
bedurfen sorgfaltiger Bearbeitung. Es dirfen keine Unterschneidungen und
Lunker vorhanden sein.

Haben die Werkstlicke geschlossene Raume, mussen Luftlécher existieren.

2. SchwelilRnahte

Die Schweil3nahte mussen geschliffen sein. Es ist notwendig, sie auf
Unterschneidungen, Lunker und Spritzer zu untersuchen, da diese die
Beschichtung stark beeintrachtigen.

3. Radien fur Ecken und Kanten

Um eine gleichmaRige Schichtdicke zu erzielen, missen Ecken und Kanten
mit Mindestradien versehen sein.

=
) Schichtdicke / mm AuRenradius mind. Innenradius mind.
R 0.1-0.2 R2 R6
23 0.2-05 R3 R10
. 0.5-1.0 R5 R12
)4l 1 und mehr R6 R15
~
T Der Radius mul} geschliffen und anschlieend mit 100-er Schleifpapier
nachgearbeitet werden.
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4. Die Formen von Kolonnen und Tanks

4.1 Die Teile mussen geflanscht und die Deckel von den X
Hauptteilen getrennt sein. L

Da die Beschichtung in mehreren Arbeitsgangen aufgetragen wird, missen
alle Teile gut zuganglich sein.

4.2 Die Wanddicken der Tanks sollten wegen der Warmekapazitat wie
folgt aufgelegt sein:

Inhalt Wanddicke/ca. mm
> 1m? 4,5
1—-4m?3 6
4 —-8m?3 9

4.3 Einbauten (geschweil3t). 2
Fir die Beschichtung sind geschweil3te Einbauteile wie Rohre, Stromstorer g
usw. nachteilig. Sie verlangen eine Konstruktion, die beschichtbar ist. :

4.4 Folgende Formen sind moglich:
(siehe unter 3. Radien fur Ecken und Kanten)
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4.5 GrofRenverhaltnisse

Rhenoguard-Systeme fir den chemischen Korrosionsschutz sind aufge-
schmolzene Pulverbeschichtungen. Um eine gleichmaliige Schichtdicke zu
erhalten, mussen alle Teile gut zuganglich sein.

a) Tanks

Durchmesser/mm | max. Lange/mm .
300- 600 D2L R
600 - 1.000 1,5D=>L

1.200 - 2.400 3D=L

b) Kolonnenteile

Durchmesser/mm max. Lange/mm

200- 300 L <1500

300- 700 L < 2000

700 - 2.400 3D<sL
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5. Stutzen

5.1 Dichtnuten sind nicht zu beschichten

5.2 Der Durchmesser des Stutzens
muf mehr als > 50mm betragen.

5.3 Die Wanddicke des Stutzens
muf® > 3mm fur Schichtdicken = 1000pm sein;
kann < 3mm fir Schichtdicken < 1000um sein.

5.4 Durchmesser und HOhe des Stutzens

Durchmesser/mm Hohe/mm
50 — 65 100 N
80 —-125 150 '
Mehr als 150 200

Prozelbedingt sind lange und dinne Rohre innen nicht zu beschichten.

5.5 PAD Flansch ( Bundflansch)
Die GrofRe von Bundflanschen und Ruhrerbefestigungen sind abhangig von der

Wanddicke des Behalters.
Fir kleinere Durchmesser als 50mm empfehlen wir Bundflansche.

5.6 Sieblocher
Die Dicke des Materials sollte idealerweise mindestens 9mm betragen und der
Lochdurchmesser 1,4mal grolder sein.

5.7 Ruhrblatter
Es gibt verschiedene Formen. Im Prinzip sollten Blatt und Schaft zusammenge-
schweil3t und der Unterschied in den Materialstarken so gering wie moglich sein.

5.8 Allseitige Beschichtung
Allseitig zu beschichtende Teile haben zwangslaufig Aufnahmepunkte. Diese
sind — wenn notig — in einem weiteren Arbeitsgang nachzuarbeiten.
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6. DIN-Normen
Neben unseren Konstruktions-Empfehlungen sind zusatzlich folgende DIN-Normen
zu beachten:

6.1 Beschichtung und Auskleidung

aus organischen Werkstoffen fir Bauteile aus metallischen Werkstoffen:
- Konstruktion Gestaltung DIN 28051
- Anforderungen an Metalloberflachen DIN 28053

6.2 Oberflachenschutz mit Auskleiden

aus organischen Werkstoffen flr Bauteile aus metallischen Werkstoffen:
- Anforderungen DIN 28055-1
- Eignungsnachweis und Priflinge DIN 28055-2

7. Hinweis .

Abweichungen von dieser Spezifikation kdnnen zu Schichtdickenunterschreitung L
fuhren!
T
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